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Beskrivning av den Cirkulara Raktralens Utformning

Den cirkulara tralen har en annan utformning jamfért med traditionella tralar dér den nya
utformningen ska bidra till att tralen ska kunna fanga lika stora mangder réka som en traditionell tral
samtidigt som den ska vara mer cirkuldr och resurseffektiv. Den Cirkuldra Tralen ska minska
bransleforbrukning, 6ka selektivitet, vara enklare att atervinna, ateranvénda och laga.

Utformning

Pa den cirkulara tralen ar traloppningen 2—3 ganger mindre jamfort med traditionella tralar, vilket
gor att mindre mangd vatten rinner in i traldppningen. Mindre mangd vatten som rinner genom
tralen minskar friktionen mellan vattnet och tralen vilket leder till minskad bransleférbrukning.

For att kunna fa in lika stor mangd rakor i tralen som for traditionella tralar ar tralarmarna langre
jamfort med en traditionell tral, men avstandet mellan 6ronen ar lika stort som pa traditionella
tralar. Detta medfor att ytan som tralarmarna tacker nar de ar 6ppna ar lika stor som en traditionell
tral och mojliggor att ha lika stor andel fangst som tva traditionella tralar. For att minska
oljeférbrukningen utéver att ha mindre traléppning, har maskstorleken pa tralarmarna anpassats for
att tralen ska fa 6kad hojd. Maskorna ar mindre an pa vanliga tralar, men det 6kade lyftet bidrar till
att maskorna 6ppnar sig battre, och 6kar ytan som vattnet rinner igenom. Preliminéara resultat fran
traltesterna visar att bransleférbrukningen kan minska med upp till 50% vid optimala forhallanden,
jamfort med traditionella tralar.

Tralen ar gjord av tva materialtyper, PE och PA. De olika fargerna i tralen representerar inte olika
material, det representerar olika maskstorlekar. PE och PA &r valda for hallfasthetsegenskaperna och
bidrar till att tralen ar slitstark och far en lang livslangd.

Atervinning, ateranvdndning och lagning

For att gora tralen enkel att atervinna ar tralen uppbyggd med sektioner av monopolymerer och sa fa
olika materialtyper som majligt har anvants i tralen. PE och PA ar de enda materialtyperna som ar
inkluderade i tralen. Risten &r gjord av en blandning av polymerer och gar inte att atervinna i
dagslaget.

Reparation av fiskeredskap ar nagot FF Norden har hallit pa med lange och har erfarenhet av. Vid
framtagningen av den cirkuldra raktralen har reparation varit en grundldggande del av arbetet. Det
som gor storst skillnad for att kunna reparera tralen ar att ha en mindre traléppning. Den mindre
traléppningen bidrar till att det blir Iattare att reparera tralen pa grund av att det brukar vara den
delen av tralen som gar langst botten och oftast gar sonder. Nar delen ar mindre ar det enklare att
laga jamfort med pa en tral som ar storre och det bidrar dven till att materialforlusten blir mindre nar
den gar sénder.

Vissa delar av tralen gar att ateranvanda nar tralen inte uppfyller sitt syfte langre, det ar flotena som
ar hela och ar enkla att ateranvanda. Om vajern i tralen ar rostfri ar det dven majligt att ateranvanda
den och rullstéllet ar dven ocksa mojligt att ateranvanda. Nar tralen har blivit gammal och sliten blir
materialets egenskaper samre vilket gor att materialet inte gar att ateranvdnda, da kan delarna
istallet atervinnas. Om en tral har anvands under en kort period och maste pa grund av nagon
anledning skrotas, gar det att ateranvanda delar av tralen eftersom materialet fortfarande har
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tillrackligt bra egenskaper for att kunna anvandas igen. Det skulle eventuellt vara mojligt att
ateranvanda vissa delar av tralen till sportnat.

Selektivitet

Tralen har maskor som &ar sa stora som mojligt utan att rakor i dnskad storlek ska kunna smita.
Tralen har dven en inbyggd funktion som ska bidra till 6kad art och storleks selektivitet, en sa kallad
Nordenrist. FF Norden férsdker implementera Nordenristen i alla sina raktralar, vilket bidrar till att
Oka selektivitet av oonskad fangst. Nordenristen dr uppdelad i tre olika delar:

- Delen langst nar har ett fint galler for att mojliggora for smarakor, dven kallade 16ss, att smita

ut.
- Delen i mitten har ett grovre galler, dar rdkor i 6nskad storlek kan passera igenom.
- Langst upp finns det en 6ppning for fisk och annan odnskad fangst.
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